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业界新标准 
Lut 2.0 是一种用于无缝钢管热轧的非接触式超声波测量仪，  为连续监测设定了新标准，  帮助操
作员确保轧机高效满负荷运转。   

• 在每一个管件轧制过程中，  在公差要求高、小批量生产情况下避免损失。   
• 监测长时间生产过程中的壁厚缓慢偏移。   

 
Lut 2.0  
产品优势

Tecnar  的创新精神始于我父亲对于采用突破性技术解决实际挑战的
热情。    今天，   Tecnar  仍然是一家家族企业，    在行业的最前沿蓬勃发
展。   我们仍然为开发出能够为客户即刻带来价值的产品而感到自豪。   

Lut 2.0 为热无缝钢管厂的运营提供有价值的信息。           它提供实时可靠数据， 
是理想的监测工具，  可以帮助客户看到发展的趋势，  及时做出反应， 
并在产品不符合规格之前做出调整。  这使得客户的产品质量更稳定， 
并降低原材料损失。   

如果您需要更换老化的测量仪或增加新的测量仪， Lut 2.0 测量仪系统
是您的正确选择。   

Alexandre Nadeau 
CEO - Tecnar

精确的偏心测量

对管径没有限制

真正的壁厚测量

无有害放射辐射 生产线用坚固设计 

全长和温度概况先进的分析工具

对管线移动不敏感
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为什么选择 
Lut 2.0
Tecnar 在热无缝管轧机上使用非接触式超声波测厚仪拥有超过  
20 年的经验。   Lut 2.0 设计用于采用坚固而低维护的成套产品提 
供最准确的壁厚信息。   

轧机设置 
时间减少达  

200  
小时/年

降低厚度变化
至小于  

7%

无伽马射线
传感器

增加产量达  
5%

降低生产损失 
2%+

符合环境健康 
与安全 

（EHS）

激光超声技术
唯一能够提供真实壁厚测量的技术。   

专有核心硬件
Lut 2.0 核心硬件由 Tecnar 团队专有设计并打造，   旨在实现一个目标：    具有牢不可破的可靠性。   

人性化界面
基于网络的用户界面和先进的分析工具帮助您追踪和提高轧机性能。   

创新 
引领卓越
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客户反馈

满意的客户

Benteler

Ovako

宝钢

自几十年前创立开始，   Tecnar 就致力于不断改
进和发展技术。   这使得我们的用户对我们建立
了完全的信心。   

Benteler 
一家服务于汽车行业、机械工程和能源行业的家族企业，   自 2007 年以来一直从 Lut 产品中受益。   

稳定
大于 98% 的使用效率

追踪
并确定问题
寻找壁厚偏心的来源

可靠且易于维护
“2017 年，   我们决定对我们的 2007 年版 Lut 进行更新换代，   采购了新型的 Lut 2.0。   推动这个
决定的主要因素是，   Lut 2.0 使用二极管激光器，   不需要任何闪光灯替换件，   需要的维护工作很
少。   该系统安装于 2017 年的秋天。   经过长期运行，   该系统运行稳定并实现使用效率超过 98%。   ”

“经过近两年的运行，   我们 Benteler 公司对 Lut 2.0 非常满意。   我们向任何希望提高生产率和
实现产品更高壁厚公差的无缝生产线推荐该产品 。  ”

M. Thomas Michels, Benteler 集团首席运营官

闭环反馈
壁厚控制系统

客
户

反
馈

大冶包钢



Ovako
Ovako 是欧洲领先的轴承等工程钢制造商，   为运输和制造业客户提供服务。   

安全的工作环境
选择 Lut 2.0 更换原有的伽马射线测厚仪 

精确的离心率测量
通过利用交叉轧制工艺获得完整表面覆盖

精确的壁厚呈现
对于多类生产批次和数百种产品尺寸的管材厂
至关重要

物有所值
当需要更换安装在管轧机 4 和 5 上的老化伽马射线测厚仪时，   Ovako 选择了 Lut 2.0 作为产线上
厚度监测的新标准。   利用他们的斜轧定径机，   Ovako 在旋转定径机上安装了两个 Lut 2.0 SPF 单
探头固定式，   通过单个探头实现了全横截面壁厚测量覆盖和高精度偏心率监测。   

“我们对我们的两台 Tecnar Lut 测量仪的工作情况感到满意，   但最重要的是我们感谢 Tecnar 
团队的反应能力： 他们确保了在调试过程中照顾到每一个细节。   ”

Erik Dandanell, Ovako 热轧管线生产经理

宝钢 
宝钢是总部设在中国上海的一家国有公司，   是世界上最大的钢铁公司之一。   

全浮动芯棒轧管机
利用 Lut 2.0 与芯棒的相容性

提前洞察工艺状态
在生产过程中尽早提供信息

高准确性
壁厚数据反映出轧机状态和参数设置

创新技术
2019 年，  Tecnar 在宝钢开展了样机项目来验证 Lut 2.0 SPF 的精度和稳定性。   测厚仪安装在上海
无缝钢管产线连轧出口。   此产线为全浮动芯棒连轧机组，   连轧出口后芯棒仍在连轧管内。   Tecnar 
的激光超声波技术即使在管内存在芯棒的情况下也能收集有价值的数据，   这对于基于辐射的系统来
说是不可能的。   

基于本次样机项目的积极成果，  宝钢决定采用激光超声波技术，    经过竞标流程采购了一台 Lut 2.0 
双探头扫描。   安装于 2021 年 12 月完成。   自上线后，  Lut 2.0 双探头扫描一直稳定运行，  为芯棒式
轧机轧辊设置提供重要信息。    

“Lut 2.0 系统在检测细微的壁厚变化方面非常高效，  同时表现出
非常好的工业使用效率。   ”

宝钢 Φ 140 无缝钢管生产线
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包钢 
包钢是中国内蒙古自治区包头市的一家国有企业。   包钢成立于 1954 年，   现已成为内蒙古自治区最
大的钢铁企业。   它生产多种钢铁产品，   并拥有中国最大的稀土科研和生产基地。 

便于使用的软件
早期偏差跟踪和原因识别 

高径向分辨率
清晰查看填充过量或填充不足的情况

先期剖面分析
偏心源识别

更好的信息带来更好的产品
包钢 180 生产线是当代 MPM 轧机的缩影，   设计用于生产壁厚从 4 毫米到 27 毫米、外径从 60 毫米
到 245 毫米的钢管。   机架轧辊设置的精确校准是确保生产高质量产品的关键。   将 Lut 2.0 集成到
轧机输出端发挥了至关重要的作用。   它为操作员提供实时信息，   确保将生产保持在规定的公差范围
内，   同时能对不断变化的条件做出快速反应。

系统提供的纵向壁厚和偏心剖面图可快速识别潜在的加热或穿孔问题。   此外，   高分辨率径向剖面图
也提供了重要的信息，   可以深入了解轧辊压力动态，   从而防止出现填充过量或填充不足的情况。    
此外，   它还有助于检测内壁形状的多边形化。 

“对我们来说，   关键的信息因素之一在于了解需要对哪个轧辊位置和哪个轧辊架进行调整。    
Tecnar Lut 2.0 在 MPM 轧机出口处的测量为我们提供了这些信息。   ”

包钢180生产线

大冶特钢
大冶特钢是中国近代 “钢铁摇篮”，   地处中国矿冶之都、先进制造业基地湖北省黄石市。   大冶特钢拥
有 830 万吨钢和特种钢的生产能力，   包括生产多种合金和多种壁厚可达 100 毫米的高端厚壁无缝
钢管。

灵活的运行模式
Lut 2.0 具有固定或扫描两种模式，可聚
不同的偏心源

提升成材率
真实测量使管材保持在规格范围内

高精度
从加热炉到冷床精确测量每个阶段的
管特性

突破极限
要克服生产超厚钢管所固有的挑战，就必须采取战略性方法。   大冶对 Tecnar 的 Lut 系统进行了战
略性投资，   以提高生产率并最大限度地减少材料浪费。   测量壁厚是一项艰巨的任务，   尤其是超过 
50 毫米的壁厚，   选择合适的在线测厚仪极为困难。   Tecnar 接受了这一挑战，成功推出了 Lut 2.0。   
其开创性的在线壁厚测量能力可在定径轧机的输出端为各种钢级合金测量高达 80 毫米的壁厚。

大冶特钢工程师和 Tecnar 工程师一直密切合作，   协同研发，对数据收集、分析和展示不断进行优
化。   在双方的共同努力下，   为轧机操作员开发出了方便易用的工具，   有效简化了操作，   提高了生产
流程的整体效率。

 

“制造厚壁钢管和毛管是一项相当具有挑战性的工作。   我们选择了 
Tecnar 的双探头扫描仪 Lut 2.0 DPS，   以实时获得热管壁厚、偏心
率、长度和温度的准确真实测量值。   现在，我们拥有了合适的工具，
来确定需要控制的管材特性，   并最大限度地降低因规格偏差而造
成重大生产损失的风险。   ”

大冶特钢 460 生产线

10 11

客
户

反
馈



扫码
获取更多 
Lut 2.0  
双探头扫描式资讯

扫码
获取更多 
Lut 2.0 
单探头扫描式资讯

Lut 2.0  
探头扫描仪 

Lut 2.0  
单探头固定式

管材测量管材测量

偏心率 - 加热和穿孔		

多角化 - 伸长率	

锥型末端 - 尺寸		

多边形化 - 减少弹性

平均壁厚

最小/最大壁厚

管材测量

偏心率 - 加热和穿孔		

锥型末端 - 尺寸	

平均壁厚

最小/最大壁厚

探头扫描装置

•	高空间分辨率提供了可能的最优化的截面剖面

•	扫描仪在两秒内完成整个横断面的扫描

•	有三种配置可供选择：单、双或三探头扫描

•	不受芯轴影响

• 可以直接安装在轧机出口

•	专为恶劣环境设计

•	可承受直接的管道冲击

•	测量探头与主轧轴自动对焦

•	占地面积小：只需要 1200 毫米 x 3000  
毫米的地板空间

•	不需要导气管

•	包括所有支持系统的一体化集成设备

•	居中和搁辊轧制线的自动高度调整

探头定位装置

•	模块化产线支持结构可轻松适应任何生产线

•	完全自动化的支持结构

•	无需对生产线进行调整

•	专为恶劣环境而设计

•	可承受直接的管道冲击

•	占地面积小：只需要 500 毫米 x 500  
毫米的地板空间

•	不需要导气管

•	包括所有支持系统的一体化集成设备

1312
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技术规格

Lut 2.0 TPS 
三探头扫描式

Lut 2.0 DPS 
双探头扫描式

适用于	 三辊式限动芯棒轧机	 双辊式限动芯棒轧机
可调角度探头位置	 √	 √

横截面 	 √	 √

壁厚测量	 	

范围	 3 到 50 毫米	 3 到 50 毫米
精度	 ± 0.1 毫米 20 毫米以下标称壁厚  	 ± 0.1 毫米 20 毫米以下标称壁厚 
	 ± 0.2 毫米 20 到 25 毫米标称壁厚 	 ± 0.2 毫米 20 到 25 毫米标称壁厚 

	 ± 0.4 毫米 25 毫米以上标称壁厚	 ± 0.4 毫米 25 毫米以上标称壁厚
分辨率	 高于 0.02 毫米	 高于 0.02 毫米
钢种	 任何合金钢，  包括不锈钢	 任何合金钢，  包括不锈钢

管材外径
范围	 25 毫米到 570 毫米**	 25 毫米到 570 毫米**

温度测量  
范围	 600°C 到 1100°C 	 600°C 到 1200°C 

精度	 ± 50°C	 ± 50°C

数据采集
速率	 最高 300 次数据采样/秒	 最高 200 次数据采样/秒
定位	 沿管件圆周的任意角度	 沿管件圆周的任意角度
扫描	 2 秒内完成横截面扫描	 2 秒内完成横截面扫描

** 300 毫米直径跨度

Lut 2.0 SPS 
单探头扫描式

Lut 2.0 SPF 
单探头固定式

适用于	 非旋转慢速工艺轧机	 旋转式工艺轧机
可调角度探头位置	 √	

横截面 	 √	 √*

壁厚测量		
范围	 3 到 50 毫米	 3 到 50 毫米
精度	 ± 0.1 毫米 20 毫米以下标称壁厚 	 ± 0.1 毫米 20 毫米以下标称壁厚 
	 ± 0.2 毫米 20 到 25 毫米标称壁厚 	 ± 0.2 毫米 20 到 25 毫米标称壁厚 
	 ± 0.4 毫米 25 毫米以上标称壁厚	 ± 0.4 毫米 25 毫米以上标称壁厚
分辨率	 高于 0.02 毫米	 高于 0.02 毫米
钢种	 任何合金钢，   包括不锈钢	 任何合金钢，   包括不锈钢

管材外径
范围	 25 毫米到 570 毫米**	 > 25 毫米

温度测量 
范围	 600°C 到 1200°C 	 600°C 到 1200°C 

精度	 ± 50°C	 ± 50°C

数据采集
速率	 最高 100 次数据采样/秒	 最高 100 次数据采样/秒
定位	 沿管件圆周的任意角度 	 管件正上方	 		

扫描	 固定位置或 4 秒内完成横截面扫描 

* 如果钢管正在旋转      ** 300 毫米直径跨度
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Lut 软件优势
Lut 2.0 通过与工厂自动化系统的实时通信，   持续监控管材生产，   以实现更高的轧机产量。   当 Lut 
2.0 检测到任何与设定点的偏差时，  工厂操作员会自动收到该问题的通知。   

扫码 
获取更多 
软件资讯

Lut 2.0  
用户界面让操作员能够访问重要信息，  比如：用户界面让操作员能够访问重要信息，  比如：
管件整体数据
横截面扫描
壁厚平均值
生产变化趋势
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单个管材信息全截面测量

扫 码 
查看真实的 
工厂数据

批次历史

Lut 真实数据为工厂操作员和工厂经
理提供日常应用
易读而详细的数据界面为操作员和管理人员提供了当前生产条件的快速概览。   在 Lut 数据显示
上可以很容易地看到批次趋势、不合规格的轧辊设置或壁厚偏差。   

扫 码 
查看真实的 
工厂数据

详细径向分析

延伸辊 
设置反馈偏心率监测

准确的平均、最小 
和最大壁厚曲线

Measuring

Lut 2.0 将数据转化为效率
Lut 2.0 是一种超越传统数据收集实践的创新解决方案，   其仪表板为操作员提供了实时、全面的
生产概览。

凭借 Tecnar 在在线测量领域二十年的专业经验，   Lut 2.0 引入了如管坯径向分析和周期性分析
等精密的分析工具。   这些工具揭示了复杂的生产细节，比如找到导致管坯多边形化的错位辊、分
析造成偏心的原因是穿孔问题还是加热不均匀等。

这项新技术不仅能收集数据，   还能将数据转化为可指导操作的智慧，   使操作员能够积极主动地
指导生产，   提高效率。

Measuring

1918



专有核心硬件
Lut 2.0 追求牢不可破的可靠性

为实现这一目标，  Tecnar 利用在全球超过 15 家无缝钢管厂的超过 25 台 Lut 1.0 测量仪的经验，  
开发了自己的激光超声波核心装置。   Lut 2.0 是无缝钢管壁厚监测的新标杆。   

Marathon™ 生成激光器
生成激光器是产生超声探测脉冲的重要原件。  Marathon 位于生产线热轧管附件，    是唯一专为在
这种恶劣环境中工作而设计的重型激光器。   

扫码
获取更多 
Marathon  
生成激光器资讯
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PDL 2.0™ 激光检测器
检测激光就像是在钢管表面看到超声波的眼睛。Tecnar 的 PDL 2.0 是世界上同类产品中唯一的
高功率激光器。 

扫码 
获取更多 
PDL  
激光检测器资讯

TWM™ 超声检测器
Lut 2.0 TWM 检测器基于双波混频技术，   不需要稳定机制就能达到对外界振动自然免疫，  特别适
合无缝钢管厂的恶劣工作环境。   

扫码 
获取更多 
TWM  
超声波检测器资讯

2322
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Durabeam™
Durabeam 技术将所有光学组件与环境隔离开来，   同时保持现场设备的可维修性，   从而确保 Lut 
2.0 产线用探头的长期可靠性和低维护成本。   

扫码 
获取更多  
Durabeam 
资讯

检测探头
这种坚固、隔热和水冷的检测探头可以承受无缝钢管厂中最恶劣的条件。   更重要的是，  它抗振动、
耐热、防水、防尘和防油，   无论如何都能保持工作。   

扫码 
获取更多 
检测探头资讯
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Lut 2.0 固定探头式Lut 2.0 扫描探头式
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工厂操作员可日常应用的轻松维护
Lut 2.0 基于 Tecnar 在钢铁厂 20 年的经验而制。   该系统界面使操作员可以轻松地通过所
提供的维护信息和容易的在线说明来解决任何问题。   

集成校准 
验证

简单的日常 
维护计划

系统状态
快速概览

解决问题的 
简单说明
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